WRBIL

SISTEMI DI DOSAGGIO CONTEMPORANEO A PIU' BILANCE
SIMULTANEOUSLY BATCHING SYSTEMS

WARE PER
NCLUSO SOFT
N S UPERVISIONE DA PC

WRBIL 31/50/1

WRBIL 27/50/2

*WRBIL 24/50/3
WRBIL 23/50/3

OPZIONI A RICHIESTA :
- Convertitori Profibus, USB, Ethernet, radio (pag. 183-185)

31 prod. / 50 form. / 20 steps / 1 bilancia carico (1 loading scale) ............................
WRBIL 26/50/1+1SCA 26 prod. / 50 form. / 20 steps / 1 bil. carico + 1 bil. scarico (1 loading+1unloading scales)
27 prod. / 50 form. / 20 steps / 2 bilance carico (2 loading scales)............................
WRBIL 22/50/2+1SCA 22 prod. / 50 form. / 20 steps / 2 bil. carico + 1 bil. scarico (2 loading+1unloading scales)
24 prod. / 50 form. / 20 steps / 3 bilance carico (3 loading scales)............................
23 prod. / 50 form. / 20 steps / 3 bilance carico (3 loading scales)............................

Disponibili 6 prodotti per aggiunte manuali / Available six products for manual additions (no WRBIL 24/50/3 *)

OPTIONS ON REQUEST :
- Converters Profibus, USB, Ethernet, radio (pages 183-185)
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W100
Bilancia A (Scale)

WR
Il WRBIL, ¢ stato progettato con l'intento di risolvere le problematiche di
pesatura legate ad impianti di dosaggio che necessitano sino a 3 bilance
inserite sulla stessa linea di produzione.
Il sistema € in grado di gestire contemporaneamente da 1 a 3 bilance,
comandando da 22 a 31 prodotti ripartiti tra le bilance, pit 6 prodotti per
aggiunte manuali - bilancia fittizia.
Le versioni WRBIL 26/50/1+1SCA e 22/50/2+1SCA sono in grado di
gestire oltre alle bilance in carico anche 1 bilancia in scarico.

Il sistema prevede il collegamento a PC mediante Programma di Super-
visione PROG WRBIL (CD-ROM incluso nellafornitura), che consente
la memorizzazione di tutti i dosaggi con rintracciabilitd delle materie
prime utilizzate.

Il sistema & composto da:

- Unita centrale WR in custodia DIN (96 x 192 x 150 mm, foratura 92 x
186 mm) per montaggio a fronte quadro. Tastiera in policarbonato a
18 tasti. Un display numerico a 6 cifre da 14 mm, da 7 segmenti. Un
display semialfanumerico LCD retroilluminato, due righe da 16 caratteri,
altezza 5 mm. Protezione del frontale IP54.

- Tre o0 quattro moduli 8-rele, dimensioni 93 x 126 x h 60 mm, portata
contatti 115Vca 0,5A; adatti per montaggio su barra Omega/DIN.

- Da uno a tre trasmettitori di peso W100 (pag. 128).

- Alimentatore 230 Vca/ 24Vcc 2A.

ot - [l ArprovaBLE ot - [l ApprovaBLE

W100 W100
Bilancia B (Scale) Bilancia C (Scale)

The WRBIL system has been designed to solve weighing problems of batching
systems up to 3 scales on the same production line.

The system can control up to 3 scales simultaneously with management of 22
to 31 different products, plus 6 products for manual additions.

The WRBIL 26/50/1+1SCA and 22/50/2+1SCA can control an unloading
scale also.

The system allows the connection to PC with Supervisory Software PROG-
WRBIL (CD-ROM free of charge, included in the supply) to store every
batching and trace the raw materials used.

The system is composed of :

- WR main unit in DIN box (96x192x150 mm, drilling template 92x186 mm)
for panel mounting. 18-key polycarbonate keyboard. One 6-digit numeric
display (14mm high), 7 segment LED. One semialphanumeric LCD display
with two lines x 16-digit (5mm high). IP54 front panel protection.

- Three/four 8-output relay modules, dimensions 93x126x h 60 mm, contacts
rating 115VAC 0.5A; suitable for Omega-DIN rail.

- From one to three W100 weight transmitters (see page 128).

- 230VAC/24VDC power supply 2A.

CARATTERISTICHE TECNICHE TECHNICAL FEATURES

ALIMENTAZIONE E POTENZA ASSORBITA :

POWER SUPPLY and CONSUMPTION :
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UNITA' CENTRALE WR
TRASMETTITORE W100
MODULI 8-RELE

N° CELLE DI CARICO E ALIMENTAZIONE

LINEARITA'

DERIVA TERMICA

CONVERTITORE A/D

DIVISIONI INTERNE

CAMPO VISUALIZZABILE

CAMPO DI MISURA

FILTRO DIGITALE / LETTURE AL SEC.

N. DECIMALI/ RISOLUZIONE LETTURA

INGRESSI ANALOGICI

INGRESSI LOGICI

PORTE SERIALI (optoisolate)
BAUD RATE

UMIDITA' (non condensante)
TEMPERATURA DI STOCCAGGIO
TEMPERATURA DI LAVORO

230 (115) VAC 50-60 Hz ; 25 VA
12 - 24VDC +/-10% ; 5W
24VDC ;8W
max 8 (350 ohm ) ; 5VDC /120 mA
< 0.01% Full Scale
<0.0003 % F.S./°C
24 bit
60000 (20-100% F.S.)

- 47000 ; + 99998
+/-1.5mV;-7.5mV +17.5 mV

0.2 - 25 Hz ; 6-12-25-50 readings/sec.

0-4;x1x2x5x10x20x50x 100
N.5 0-10VDC
N.8 optoisolated 12/24 VDC PNP
N. 2 Rs232; N.2 Rs422-485

9600
85 %

-20°C +70°C

-10°C +50°C

WR MAIN UNIT
W100 TRANSMITTER
8-RELAY MODULE

N° LOAD CELLS IN PARALLEL and SUPPLY

LINEARITY

THERMAL DRIFT

A/D CONVERTER

INTERNAL DIVISIONS

DISPLAY RANGE

MEASURE RANGE

DIGITAL FILTER / CONVERSION RATE
DECIMALS / DISPLAY INCREMENTS
ANALOG INPUTS

LOGIC INPUTS

SERIAL PORTS (optoisolated)

BAUD RATE

HUMIDITY (condensate free)
STORAGE TEMPERATURE
WORKING TEMPERATURE



SISTEMI DI DOSAGGIO CONTEMPORANEO A PIU' BILANCE
SIMULTANEOUSLY BATCHING SYSTEMS

Funzioni Principali dei Menu

Menu Costanti: nome prodotto, peso max, peso minimo, volo automatico
0 manuale, lento, spillamento, tolleranza, associazione prodotto rele di
uscita, tempo di pausa e di sicuro svuotamento per bilancia, consumi e
scorte per prodotto, produzione per formula.

Menu Costanti protette da password: impostazione lingua, tempi
per allarmi “non entra prodotto” e “non scarica prodotto”, associazione
prodotto bilancia, utilizzo bilancia emergenza.

Menu Formule: programmazione su memoria non volatile sino a 50
formule da 20 passi. La programmazione dei prodotti si pud effettuare
nell’'ordine desiderato, si possono anche programmare passi di attesa a
tempo o da ingresso, passi di scarico parziale o totale, passi di chiusura
e apertura relé, passi relativi ai prodotti delle aggiunte manuali.

Menu Dosaggio: Da tastiera dosaggio automatico impostando i cicli da
eseguire e la percentuale della formula desiderata; da contatto esterno
partenza dell’'ultima formula eseguita per un solo ciclo.

Menu Totali: gestione scorte e calcolo consumi per ogni prodotto,
memaorizzazione cicli eseguiti e kg prodotti per ogni formula.

Funzionamento: L'operatore seleziona da tastiera o da PC la formula
desiderata, imposta la percentuale e avvia il dosaggio; altrimenti chiude
il contatto di start e avvia il dosaggio dell'ultima formula e percentuale
impostate da tastiera. Per le bilance presenti in formula il WRBIL verifica
che sia chiuso il consenso e che il peso presente sia inferiore al peso
minimo impostato per le bilance in carico, mentre per le bilance in scarico
verifica che il prodotto presente sia sufficiente ad eseguire tutti i dosaggi;
se previsto verifica le scorte per i prodotti presenti in formula. Il display
visualizza zero come peso netto e viene chiuso il contatto del primo prodotto
di ogni bilancia programmato in formula. Raggiunto il valore impostato
meno i valori di Lento e Volo, il contatto di lento verra chiuso e il contatto
del prodotto potra venire aperto e chiuso con i tempi di pausa e lavoro
programmati (fase di spillamento). Raggiunto il valore impostato per quel
prodotto meno il Volo, viene aperto il contatto del prodotto e trascorso il
tempo di pausa verra memorizzato il consumo e la scorta, poi si passa al
prodotto successivo, cosi via sino all’ultimo prodotto. Se durante il dosaggio
non si avra un incremento (bilancia in carico) o un decremento (bilancia
in scarico) di peso pari alle divisioni impostate nel tempo impostato nelle
costanti, verra visualizzato un allarme con la possibilita di eseguire un
‘cambio prodotto’ o un ‘salta passo’, I'allarme scomparira automaticamente
se riprende il dosaggio. Al termine del dosaggio del prodotto se il peso si
discosta dal valore di tolleranza programmato verra visualizzato il relativo
allarme. Terminato il dosaggio di tutti i prodotti di una bilancia, il sistema
chiude il relativo contatto di fine ciclo che, per la bilancia in carico, si aprira
di nuovo al termine dello scarico della bilancia, dopo aver raggiunto il mi-
nimo peso programmato e trascorso il tempo di sicuro svuotamento, per
la bilancia in scarico il fine ciclo restera chiuso solo per il tempo di sicuro
svuotamento; dopo di che, se programmato partira, il ciclo di dosaggio
successivo. Durante la fase di scarico (fine ciclo chiuso) se il peso non
decrementera di una quantita pari alle divisioni e al tempo impostate
nelle costanti verra segnalato un allarme e verra chiuso il contatto di “non
entra” / “non scarica bilancia”. L'allarme scompare automaticamente se il
peso ritorna a decrementare. In caso siano stati programmati dei prodotti
come aggiunte manuali, il relativo contatto verra chiuso alla partenza del
dosaggio di un qualsiasi prodotto in automatico e si riaprira quando verra
chiuso l'ingresso relativo “aggiunte manuali”. Se presente la stampante, al
termine del dosaggio verranno stampati i dati di dosaggio.

Il sistema permette di selezionare due modi diversi di funzionamento:

- il secondo ciclo di dosaggio di una bilancia inizia anche se le altre
bilance sono ancora al primo ciclo di dosaggio (sfasamento dei cicli di
dosaggio al max per un ciclo).

- il secondo ciclo di dosaggio parte solo se tutte le bilance hanno terminato
il primo ciclo.

Funzione “Bilancia emergenza”: In caso di guasto di un trasmettitore
e possibile collegare le celle direttamente allo strumento WR.

Bilanciain scarico: se il peso presente & inferiore al minimo impostato,
viene chiuso il contatto di ‘carico automatico’ che si riapre quando il peso
€ uguale o maggiore al massimo peso impostato, permettendo cosi il
carico automatico.

WRBIL

Main functions

Constants Menu: product name; max. weight; minimum weight; automatic or
manual fall; slow value; tapping phase; tolerance value; association between
product and desired relay; pause time and safe emptying time for each scale;
consumption and stock for each product; production for formula.

Constants Menu protected by password: idioma setting; setting the times
for alarms “no entry product” and “no unload product”; association between
product and scale; emergency scale.

Formulas Menu: up to 50 formulas, can be stored in the permanent memory.
Programming can be carried out according to the sequence desired. The
following steps can also be programmed: waiting time before passing to next
batching; Partial or total unload of the dosed quantity before finishing the formu-
la batching; free relay opening and closing; products for manual additions.
Batching Menu: keyboard automatic batching as well as desired cycle setup
and the formula’s percentage; batching start by external contact of the last
formula for one cycle only.

Total Menu: Each product consumption, each product stock calculation,
executed cycles memorization and dosed Kg per each formula.

Operation:The operator starts batching via keyboard or PC by selecting the
formula and setting the desired percentage, otherwise by closing the start
external contact starts the batching of the last formula previously memorized.
The WRBIL verifies that the approval contact is closed and the weight is
below the minimum weight on each loading scale, for the unloading scales
WRBIL verifies that the products and stock are enough for all batchings, then
closes contemporarly the contact of first product for each scale. Once the
value programmed in formula minus the slow and fall values is reached, the
system closes the slow contact and the product contact can be opened and
closed according to the programmed work and pause times (“tapping” phase).
When the programmed product value minus the Fall value is reached, the
microprocessor opens the product contact and when the waiting time has
elapsed, memorises consumption and stocks, then closes the contact of the
next product, and so on through to the last product. If during the batching the
weight doesn'tincrease (loading scale) or decrease (unloading scale) like the
value of the setup divisions in the setup time, the system will go under the
alarm condition. If at the end of baching the dosed quantity is higher that the
quantity set as tolerance, WRBIL shows the out of tolerance alarm.

As soon as the batchings of a loading scale are finished, the cycle-end contact
will be closed, and it will be open again when the scale unloading is finished, as
soon as the programmed min. weight has been reached and the safe emptying
time has elapsed; for the unloading scale the cycle-end contact will be open
as soon as the the safe emptying time has elapsed, after the next batching
will start. If during the unloading phase (cycle end closed) the weight doesn’t
decrease like the value of the setup divisions in the setup time, the system will
go under the alarm condition. In case manual additions, the ‘manual additions’
contact will be closed at the batching start of any product, it will open again
at the ‘manul additions’ input closing.

In case of printer connection, WRBIL sends data for printing at the end of
batching.

It is possible to select two different operating modes:

- the second batching cycle can be started even if the other scales are at first
batching cycle(max 1 cycle of displacement).

- the second batching cycle can be started only if the other scales have finished
the first batching cycle.

“Emergency scale” function: In case of damage to a W60000 it is possible
to connect the load cells directly to the WR.

Unloading scale: if the weight is lower than minimum weight, the ‘automatic
load’ contact will be closed and it will be open again when the weight is equal
or higher than maximum weight, allowing the automatic loading.
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SISTEMI DI DOSAGGIO CONTEMPORANEO A PIU' BILANCE

SIMULTANEOUSLY BATCHING SYSTEMS

WRBIL

WRBIL 23/50/3
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SISTEMA DI SUPERVISIONE PER WRBIL
SUPERVISORY SOFTWARE FOR WRBIL

PROG WRBIL
(Software compreso nella fornitura di un WRBIL)

Il software PROG WRBIL permette la supervisione tramite PC del sistema
WRBIL, collegato in RS232 per distanze inferiori a 15 metri oppure in
RS422 fino a 1200 metri mediante convertitore RS422/232. Il programma
consente di visualizzare su apposito sinottico tutti i principali dati di
dosaggio compresi gli stati delle uscite relative alla movimentazione di
coclee, elettrovalvole, rubinetti, etc...

Il software puo essere utilizzato con i sistemi operativi Windows 98 / 2000
/ XP. La comunicazione con il PC avviene sulla porta RS232 (o mediante
convertitori USB/RS232).

Funzioni Principali

SINOTTICO IMPIANTO: Il programma € in grado di monitorare tutto
I'impianto da una singola pagina, permettendo lo start dosaggio da PC.

FORMULE: Il sistema permette la memorizzazione fino a 500 formule
suddivise in 10 gruppi da 50 formule. L'operatore puo impostare il
nome della formula, inserire un commento e la posizione su strumento.
Inoltre sono previste le seguenti funzioni: Impostazione nome formula.
Inserimento commento e posizione su strumento. Ricerca di una formula
per nome. Stampa, madifica e cancellazione di ogni singola formula.

CONSUMI e PRODUZIONE: Visualizzazione da PC dei dati di produzione
per formula o delle quantita consumate per ogni singolo prodotto
memorizzate sullo strumento.

SCORTE: | singoli sili contenenti le materie prime sono visualizzati nel
sinottico principale, con le quantita aggiornate in tempo reale. Le singole
quantita sono ulteriormente divise in modo da tener traccia dei carichi
eseguiti. E’ possibile assegnare un nome o un commento al carico
effettuato, tale commento restera legato al prodotto dosato e potra essere
recuperato quando si desidera, tramite la lettura dell’archivio NETTI
DOSATI dove ogni singolo dosaggio viene salvato, questa possibilita
permette la RINTRACCIABILITA’ del fornitore delle materie prime
utilizzate per tuttii cicli di dosaggio.

PROG-WRBIL

PROG WRBIL

The PROG WRBIL software allows supervision the WRBIL system by means
of a PC connected by RS232 for distance lower than 15 meters, or RS422 for
distance up to 1200 meters by means RS422/232 converter.

The program allows to view the state of the plant in a synoptic for an intuitive
graphical interface of the system, viewing of the outputs for control of electric
valves, temperature feelers, taps, etc...

The progam runs under Microsoft Windows 98/2000/XP.

RS232 port is used for PC communication (communication is also possible
by using a USB to RS232 converter).

Main Features

SYNOPTIC MANAGEMENT: The program allows monitoring of all the plant
in a single graphic page. Batching start by PC.

FORMULAS: The program allows storing up 500 formulas divided in 10 groups
of 50 formulas. The operator can set the name of the formula, add a comment
and the position on the instrument.
The program provides the following functions: Formula searching. Comments
and position on the instrument. Finding a formula to name. Printing, editing
and deletion of any single formula.

CONSUMPTION and PRODUCTION: Displaying on PC data production
for formula or displaying consumption for each product stored on the
instrument.

STOCKS: Individual silos containing raw materials are displayed in the main
synoptic, with the quantities updated in real time. The individual quantities are
further divided in order to keep track of the loads carried. It's possible to assign
a name or comment to the load carried; that comments will remain tied to the
batched product and may be recovered when desired, by reading the archive
“BATCHED NET WEIGHTS” where every batching is stored in a database.
Traceability of raw materials used for each batching.

PRINTOUT: Automatic printout of batching data at the end of the cycle. The
system uses the pre-defined Windows'printer.

STAMPA: Stampa automatica a fine ciclo dei dati di dosaggio. La CONTRATTO
stampante utilizzata dal sistema € quella che viene selezionata come ASSISTENZA SOFTWAR
stampante predefinita di WINDOWS. SoFTw, (200 uro /anno) E
ARE SUPPORT CONTRAC
(200 Euro pey year) T
MuLT T [_consumprion ] .
[L INGUA FORMULAS DB NETS CORSUMPTION FRODUCTION WR DISPLAY
— ol
M EEEEFE e )RS ]
,,,,,,,,,,,,,, S
ILIILE3 E3 2]
RINTRA BALANCE €
DECLCL'ﬁ\\B’“TA’ s 7 l' 7] 20
M ol R
ATERIA PRIV ﬂ

A RICHIEST,
A
SOFTWARE Cusroy,

St(start dosagglo da pc
ampe personalizzabiliy
etc.. Y

ON REQUEST SOFTWAR
STom .
9 from PC,
outs, etc...)

(Start baTChm
custom print

IRSTAIRENT ETATIES

AGEREGATES

[~ Prist ot Cpche End

CEMENTS Siatusipale

sor [ oo I o IO o R o I -

?w?l'%
=

ADDITIVES Sioes Tyole EyoleiCpcles Farmals

175




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Coated FOGRA39 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts false
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /JPXEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG2000
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /JPXEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG2000
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV <>
    /HUN <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /ITA <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


